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Sand- und Vakuumformverfahren für Aluminium bieten enorme Möglichkeiten in der Entwicklung und Produktion
integraler Teile. Dies sind gegossene Aluminium-Teile, die die Funktionen mehrerer Teile übernehmen und in einem Teil
integrieren. Durch die Berücksichtigung dessen in der Entwicklungsphase sind große Kostenersparnisse möglich.

Eurotech Aluminium Castings führt vier Aluminium-Sandgussverfahren durch.
• Automatische Heinrich Wagner Sinto-Formanlage mit Möglichkeiten für Niederdruckverfahren (Ductalucast®) und
Schwerkraftverfahren.

• Vakuum-Formverfahren mit Folie
• Maschinenformen
• Handformen aus Furansand

Damit ist Eurotech ein bekannter Spezialist im Aluminium-Sandguss. Ein Unternehmen mit all diesen Formverfahren
unter einem Dach ist einmalig.

Die Arbeitsvorbereitung der Gießerei arbeitet eng mit der Arbeitsvorbereitung der spanabhebenden Bearbeitung
zusammen. Für komplexe Projekte wird eine Projektstruktur eingerichtet, einschließlich eines Projektmanagements.
Eurotech Aluminium Castings verfügt über eine eigene Modellwerkstatt sowie über ein Netzwerk spezialisierter
Modellhersteller. So kann Eurotech Aluminium Castings flexibel auf Kundenwünsche reagieren.
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